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FORMULES ET EQUIVALENCES

* La masse linéique d’'un tube ou d’un gaine varie en fonction de son diamétre,
de son épaisseur et de son matériau.

M=[(TT*D?)/4 - (TT*d?)/4]*G

CALCUL DE LA MASSE
LINEIQUE
D’UN TUBE NU

M : Masse linéique
TT:3.14159265359

D : Diametre extérieur du tube
d : Diametre intérieur du tube
G : Densité du matériau

Equivalence unité pression

* Pression en N/m2 = Pression en Bar * 100 000
* Pression en N/m2 = Pression en Psi * 6 894,8

* Pression en Psi = Pression en N/m2 * 14 500

* Pression en Bar = Pression en Psi * 0,0689

* Pression en Kg/cm? = Pression en Bar * 0,9806

Facteurs de conversion des mesures métriques
et anglo-saxonnes

US/GB UNITS UNITES METRIQUES US/GB Sl SIUS/GB
Pouce Métre (m) (in) x 0.0254 = (m) (m) x 39.370 = (in)
Longueurs =
inchs (in) millimétre (mm) (in) x 25.4 = (mm) (mm) x 0.0393 = (in)
Livre/pouce carré Newton/métre carré (psi) x 6.8948 x 10° (N/m?) x 1.450 x 10*
. Pound/Sq Inch (PSI) (N/m?) (N/m?) (PSI)
HREEI T (PSI) Bar (Bar) (psi) x 0.0689 = (Bar) (Bar) x 14.504 = (psi)
(Bar) (Kg/cm?) (Bar) x 0.9806 = (Kg/cm?) (Kg/cm?) x 1.0197 = (Bar)
(Bar) (N/m?) (Bar) x 100 000 = (N/m?) (N/m?) x 10* = (Bar)
Température Degré Fahrenheit (°F) Degré Celsius (°C) (°F-32)/1.8 = (°C) (°Cx1.8)+32=(F)
Moment Pquce-livre ) Meétre Newton = (mN) (ib,-14) x a.113 = (mN) (mN) x 8.8507 = (ib, - in)
Pound-inch = (ib.—in)
US Gallon (USGal) (dcm?) = litre (USGal) x 3.785 = (dcm?) (dcm?) = 0.2641 (USGal)
Volumes GB Gallon (GBGal) Litre = (dcm?) (GBGal) x 4.546 = (dcm?) (dcm?) = 0.299 (GBGal)
Cubic Inch (in?) Litre = (dcm?) (in) 3 x 0.0164 = (dcm?) (dem?) = 60.98 (in?)
(in*/mn) Litre/mn (I/mn) (in*/mn) x 0.0164 = (I/mn) (I/mn) = 60.98 (in*/mn)
Débits US Gallon/heure = (USGal/h) (m?/h) (USGal/h) x 0.0038 = (m?*/h) (m?/h) = 264.2 (USGal/h)
GB Gallon/heure = (GBGal/h) (m3/h) (GBGal/h) x 0.0045 = (m*/h) (m3/h) = 220 (GBGal/h)
Equivalence Pouce/mm
Pouce 3/64 ‘ 1/16 ‘ 3/32 ‘ 1/8 ‘ 3/16 ‘ 1/4 ‘ 5/16 ‘ 3/8 ‘ 1/2 ‘ 5/8 ‘ 3/4 ‘ 1 ‘ 11/2 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4

mm 1.19 ‘ 1.59 ‘ 2.38 ‘ 3.18 ‘ 4.76

O Plastub

Zone Industrielle 63600 AMBERT - France
Tél. +33(0)4 73 82 44 36
e-mail : plastub@omerin.com

‘ 6.35 ‘ 7.94 ‘ 9.53 ‘ 12.7 ‘ 15.9 ‘ 19.1 ‘25.4 ‘38.1 ‘ 50.8 ‘76.2 ‘101.6

Les informations données dans la présente fiche technique sont indicatives et susceptibles de modifications sans préavis. Les conditions d'utilisation et l'environnement dans
lequel est employé le produit ne pouvant étre entiérement pris en compte dans nos études, la société PLASTUB ne saurait en aucun cas étre tenue responsable d‘éventuels
incidents dans le cas d'utilisations inappropriées, et/ou non réalisées dans le respect des régles de l'art et des normes en vigueur.

Pour une utilisation optimale de nos produits, nous recommandons des essais en situation réelle.

www.p lastub.fr A cet effet, notre service commercial est d votre disposition pour la fourniture éventuelle déchantillons, et/ou pour étudier les conditions d‘une étude compléte dans nos laboratoires.

® Marque déposée de la société PLASTUB. Dessins et photos non contractuels. Reproduction interdite sans laccord préalable de PLASTUB.
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TOLERANCES

Informations indicatives, non contractuelles, susceptibles d'étre modifiées
sans préavis. Contacter Plastub et se reporter aux formulaires d042,

do024 et d124
g
A Les valeurs des masses linéiques nominales sont indicatives et varient en fonction
d' . Tﬁleranc?.s (g‘lm) des tolérances de diamétre et de densité matiére. :5
m Mm Mm
imensionneties app |ca. es § TN Yoy ok S8 8 v o
sur les tubes et gaines SO00000¢, sE8F22a8¢8RRB 0
extrudés en thermoplastiques daadaaaaadcdcdcegse bbb oo
PVC et polyméres speciaux TPE 5 5 5 5 555500005 88550835 88
R R R R R RRRSSSRRRREE 3
nw U O uL u uL uL u uL UL uL b L uU u u u uL u ubL u u v
S SS 3353535355353 5353333
Q Q Q Q Q4 Q Q4 Q Q4 Q Q QA Q 4Q Q Q Q W W W wu wuw
Diameétres Tolérances applicables sur diamétre
(intérieur ou extérieur)
@<6mm +/-0.2 mm
@>6mmet@<12mm +/- 0.3 mm
@>12mmet @ <20 mm +/- 0.4 mm
@>20mm et @ <30mm +/- 0.7 mm
@ >30 mm et @ <40 mm +/-1mm
@ > 40 mm +/-3mm
Longueurs Tolérances applicables sur coupes a longueur
<100 mm +/-2 mm
1013300 mm +/-3 mm
3014400 mm +/-4mm
4013 500 mm +/-5mm
501 a4 600 mm +/-6 mm
601 a700 mm +/-7mm
701 4 800 mm +/-8 mm
80123900 mm +/-9mm
9013 1000 mm +/-10 mm
1001 a 1100 mm +/-11 mm
110141200 mm +-12mm
12013 1300 mm +/-13 mm
1301 4 1400 mm +/-14mm
14013 1500 mm +/-15 mm
15013 1600 mm +/-16 mm
1601a 1700 mm +/-17 mm
170121800 mm +/-18 mm
1801 a 1900 mm +/-19 mm
1901 3 3000 mm +/-20 mm
3001 a 6000 mm +/-1%
Couronne +-1%
En raison de sa faible épaisseur, A s\'\0
une gaine silicone est relativement C A C
élastique, ce qui rend treés difficile le & s\"‘0 & 5\60 & 5\"0 & 5\$° r,\'«' ° (,‘9\ ® 0"\% "{g )0‘\
contréle de la longueur, R) ¢ ) @ ) ) © CA
e p ’ < ) ) ) ) <V le)
d'oi la tolérance suivante 6\\’\ (’\\)" \\)'\ 9\\'\" 9\\'\" 9\\'\" ‘3\\'\ s\\g
- Diamétres Tolérances applicables sur diameétre
. . TOlerance.S (m m) (intérieur ou extérieur)
dimensionnelles applicables Los
H @<3mm +/-0.2mm
sur les tubes, les gaines D3 4 mm /0.3 mm
et les;pncs extrudeés I e +/-0.35mm
en élastomeére de silicone @>6mmet@<10mm +/-0.4mm
@>10mmet@<15mm +/- 0.5 mm
@>15mm +/-0.7 mm
Longueurs Tolérances applicables sur coupes a longueur
<100 mm +/-3mm
1014200 mm +/-4 mm
2013300 mm +/-5mm
3013400 mm +/- 6 mm
4013500 mm +/-7 mm
> 500 mm +/-10 mm

QO Plastub

Les informations données dans la présente fiche technique sont indicatives et susceptibles de modifications sans préavis. Les conditions d'utilisation et l'environnement dans Zone Industrielle 63600 AMBERT - France
lequel est employé le produit ne pouvant étre entiérement pris en compte dans nos études, la société PLASTUB ne saurait en aucun cas étre tenue responsable d‘éventuels Tél. + 33 (0)4 73 82 44 36

incidents dans le cas d'utilisations inappropriées, et/ou non réalisées dans le respect des régles de lart et des normes en vigueur. e-mail : plastub@omerin.com

Pour une utilisation optimale de nos produits, nous recommandons des essais en situation réelle.

A cet effet, notre service commercial est d votre disposition pour la fourniture éventuelle d échantillons, et/ou pour étudier les conditions d'une étude compléte dans nos laboratoires. wWwWw.p lastub.fr

® Marque déposée de la société PLASTUB. Dessins et photos non contractuels. Reproduction interdite sans laccord préalable de PLASTUB.



TOLERANCES

Tolérances (mm)
dimensionnelles applicables
sur les gaines tressées

Tolérances (mm)
dimensionnelles applicables
sur les autres tubes
thermoplastiques,
Fluoropolymeéres ou polyméres
spéciaux fluorés

Diamétre intérieur
x Diamétre extérieur

Informations indicatives, non contractuelles, susceptibles d'étre modifiées
ans préavis. Contacter Plastub et se reporter aux formulaires d042, d024 et d124

Tolérances applicables sur

références diameétre intérieur Tolérances
SILIGAINE® 15C3 @<1mm +/-0,15 mm
@=1mmet@<3mm +/-0,2 mm

@>3mmet@<8mm +/- 0,25 mm

@>8mmet@<12mm +/-0,5mm

@>12mmet@<25mm +/-1mm

@>25mm +/-2 mm

Tolérances applicables sur diamétre intérieur extérieur

2x4 * * * * * +/-0,15 | +/-0,15 | +/-0,20 | +/-0,20 | +/-0,20
25x4 +/_0’10 +/_0'1o * * * * * * * *
2'7 X 4 * * +/_ 0,10 * * * * * * *
3x6 * * * * +/_ 0’1 0 * * * * *
4x6 +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0,10 | +/-0,10 +/-0,15 | +/-0,15 | +/-0,25 | +/-0,25 | +/-0,25
5x8 * * * * +/_ 0’1 0 * * * * *
55x8 * +/-0,15 * * * * * * * o
6x8 +/-0,10 * +/-0,10 | +/-0,10 * +/-020 | +/-020 | +/-0,25 | +/-0,25 | +/-0,25
7x10 * +/_ 0,15 * * * * * * * *
8x10 +/-0,15 * +/-0,10 | +/-0,10 * +/-020 | +/-020 | +/-0,25 | +/-0,25 | +/-0,25
8x12 * +/_ 0,15 * * * * * * * *
9%x12 +/_ 0,15 * * * * * * * * *
10x 12 * * +/-0,15 * * +/-0,25 | +/-025 | +/-0,25 | +/-0,25 | +/-0,25
12x14 * * +/_ 0,15 * * * * * * *
14x18 * * +/_ 0,15 * * * * * * *
16 x 20 * * +/_ 0’1 5 * * * * * * *

O Plastub

Zone Industrielle 63600 AMBERT - France
Tél. +33(0)4 73 82 44 36
e-mail : plastub@omerin.com

www.plastub.fr
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* Dimensionnel spécifigue - Tolérance sur demande
Les valeurs des masses linéiques nominales sont indicatives et varient en fonction des tolérances
de diamétre et de densité

Les informations données dans la présente fiche technique sont indicatives et susceptibles de modifications sans préavis. Les conditions d'utilisation et l'environnement dans
lequel est employé le produit ne pouvant étre entiérement pris en compte dans nos études, la société PLASTUB ne saurait en aucun cas étre tenue responsable d‘éventuels
incidents dans le cas d'utilisations inappropriées, et/ou non réalisées dans le respect des régles de l'art et des normes en vigueur.

Pour une utilisation optimale de nos produits, nous recommandons des essais en situation réelle.

A cet effet, notre service commercial est d votre disposition pour la fourniture éventuelle déchantillons, et/ou pour étudier les conditions d‘une étude compléte dans nos laboratoires.

® Marque déposée de la société PLASTUB. Dessins et photos non contractuels. Reproduction interdite sans laccord préalable de PLASTUB.



TOLERANCES

Informations indicatives, non contractuelles, susceptibles d'étre modifiées
sans préavis. Contacter Plastub et se reporter aux formulaires d042, d024 et d124

Tolérances (mm)
dimensionnelles applicables
aux tubes avec renforts,
tressés, non gainés

Diametre intérieur
x Diamétre sur tresse

Tolérances
applicables

4x8
4x9
4,4x8,3
4,6x10,8
55x10,2
6x10
6x10,5
6x12
6,2 x9,2
6,4x12,4
6,5x9
7,9x13,9
8x11
8x12,2
8x12,8
8x14,5
8,2x11,2
8,5x12
9,5x13
9,5x 14
9,5x15,5
9,5x16
10x13
10x 14,8
12 x17
12x17,8
12x18
12,7x18,7
12,7x20
13x16
15x21,8
15x 22
15,9x22,9
16x 19
16 x 24,5
19x 22
19x26
19 x 28
20x 28
25x 33
25,4x34,5
26 x 29
26 x 35
33x43
40x 50
50 x 61

»

S
S

int

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

S
$
N\

©

&
\

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

&

int

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

int

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5
+/-0,5

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5
+/-0,5

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

+/-0,3

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

ext

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

+/-0,5

Les valeurs des masses linéiques nominales sont indicatives et varient en fonction des tolérances

de diametre et de densité matiere

Les informations données dans la présente fiche technique sont indicatives et susceptibles de modifications sans préavis. Les conditions d'utilisation et ('environnement dans
lequel est employé le produit ne pouvant étre entiérement pris en compte dans nos études, la société PLASTUB ne saurait en aucun cas étre tenue responsable d‘éventuels
incidents dans le cas d'utilisations inappropriées, et/ou non réalisées dans le respect des régles de lart et des normes en vigueur.

Pour une utilisation optimale de nos produits, nous recommandons des essais en situation réelle.

A cet effet, notre service commercial est d votre disposition pour la fourniture éventuelle d échantillons, et/ou pour étudier les conditions d'une étude compléte dans nos laboratoires.

® Marque déposée de la société PLASTUB. Dessins et photos non contractuels. Reproduction interdite sans laccord préalable de PLASTUB.

Zone Industrielle 63600 AMBERT - France
Tél. +33(0)4 73 82 44 36
e-mail : plastub@omerin.com

www.plastub.fr
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TOLERANCES

Informations indicatives, non contractuelles

Tolérances (mm)
dimensionnelles applicables
aux tubes avec renforts,
tressés, gainés

Diametre intérieur Tolérances applicables sur diamétre intérieur extérieur

x Diamétre sur tresse
Tolérances applicables sur diamétre int ext int ext int ext int ext int ext
4x8,3 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
6x10 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
6,3x11 +/-0,3 +/-0,5
8x12,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
8x13 +/-0,3 +/-0,5
10x 14,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
10x15 +/-0,3 +/-0,5
12x17,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
12,5x18 +/-0,3 +/-0,5
15x21,8 +/-0,3 +/-0,5 +/-0,3 +/-0,5
16 x 22 +/-0,3 +/-0,5
19x26 +/-0,3 +/-0,5
25x33 +/-0,3 +/-0,5

Les valeurs des masses linéiques nominales sont indicatives et varient en fonction des tolérances
de diametre et de densité matiere

Tolérances (mm)
dimensionnelles applicables
aux tubes extrudés

en thermoplastiques

en thermoplastiques en
polyméres spéciaux, en cuivre
et ruban aluminium, gainés

Diameétre intérieur
x Diametre extérieur du tube

Tolérances applicables sur diametre intérieur extérieur

2,7x4 +/-0,10 * +/-0,10 * * *
4%x6 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0.05 +/-0,15
6x8 +/-0,10 £ +/-0,10 +/-0,10 +/-0.05 +/-0,20

8x10 +/-0,15 * +/-0,10 +/-0,10 +/-0.05 +/-0,20

8x12 £ +/-0,15 & £ +/-0.05 =
10x 12 * * +/-0,15 * +/-0.05 +/-0,25

Les valeurs des masses linéiques nominales sont indicatives et varient en fonction des tolérances
de diamétre et de densité matiére

O Plastub

Zone Industrielle 63600 AMBERT - France Les informations données dans la présente fiche technique sont indicatives et susceptibles de modifications sans préavis. Les conditions d'utilisation et ('environnement dans
Tél. +33(0)4 73 8244 36 lequel est employé le produit ne pouvant étre entiérement pris en compte dans nos études, la société PLASTUB ne saurait en aucun cas étre tenue responsable d'éventuels
e-mail : plastub@omerin.com incidents dans le cas d'utilisations inappropriées, et/ou non réalisées dans le respect des régles de l'art et des normes en vigueur.
Pour une utilisation optimale de nos produits, nous recommandons des essais en situation réelle.
www.p lastub.fr A cet effet, notre service commercial est d votre disposition pour la fourniture éventuelle déchantillons, et/ou pour étudier les conditions d‘une étude compléte dans nos laboratoires.

® Marque déposée de la société PLASTUB. Dessins et photos non contractuels. Reproduction interdite sans laccord préalable de PLASTUB.
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TABLEAU DE COMPATIBILITE CHIMIQUE

Informations indicatives, non contractuelles

METAUX

IHAIND

D

]

[

B
B

B

¢

D

B

3INOS

D
c
o
D

(v}
A

A

A
A

A

c

NOLIV]

WNINIANTY

9LE ISIV XONI

AlA

BIB|A
B|B|D

YOE ISIY XONI

AlAlAZl- 1A

AlALA

INOIINS

Wad3

LN

AJATATY -

AlA AT -

PLASTIOUES | ELASTOMERES

and

3dLd

AlDID[A|-

AlD|O|D|D|B|B|B

- |A1| B JA2] A |-

3QAIWWA10d

ANTTAHLIAO0d

BRI|A|C|C{A[B]AJA|E|A|B]A

B1|A|C|C|A|B|A|A|B|A|B|A

AR ALAlA[AIAI|B]B|CI[-|D]|B

D

]

DjDjA(D|D|B(D|CHC|D|D|D

pjojalD|D|B|G|B|B|B|B|-

AlCGlalD|D|B|D

DICI A[D|D|D|D[AZIAZIAT|-|A]A

HILSIA10d

AB2IC1AAYJA[A|BIBIJAIC|BIC|A

Clate|afat|AfB|AjC2ICEBID|C]A

ATBZ2A1 AJAZIB[A|D|AJA|BAYB|A

BiEZE1AZICIIA|A|B N)A‘IB == |

- |A2A1JA2IANBIAJA|A]A|E

-|A2|D|AZIAT|B|A|A|B|B|E

BIAIB1|AATJA[AJAAJAJAT|A LA BT

—[A2ID AR A[AJATALALAIALALA

DIAJA]A

DIEZAt| A|AZIEB[A|C|AREAID|A]D

~|C1AJA[BIA[A|-

-|CIB1A[AYC|A |- |B2ZAZIA

C|Dp1jAalD|D|B|C|B|AJAI|D(D|B

DICAZIAICHD(BIBIA|B|C|D[C|D
BiA1|AAAZ(E|D|D|BIAJA|BIALA

ClcijptjajciojD(D|E]B|E

BA1ATAI|D|D[A|D|B]|B|B

- |A2]A | AJAZIATIAZI A P||A‘ID DIG|B

Claptjalalatjal|alB|BIE
AflA2IA1l A[A2IA[A[A|AJA|A|B|D|B

Bla1aZ|A|B|A|D[A|B]A|D
AtjA2|A|A[AI|E[A|B|A|AIBI|-|A|B

pip(DjA|CHD(D|DID|D|D

-|C1ja2 A JCI A|D|DA2A2 A

-|[B2p1| A(A2EB|A|G|B|B|B|D|B]|D

- [B2ja1] A [A2]A2| A |- [B1|B|D [B1[A|A

DIA1IA

-|B2R1|AJA2)AJAZ|A|A|AID|B|B|A

-|B1C|AjrgiO(C(D|C]C|D(D]|-

DID|DJA|D|E[A|DIAT|BIGID(D|A

picyD|B(D|D|(D|DIA|B|A|BIB|B

DICI|AJA|D|D|D|D[A|A|BT|BI|B|A
AfJAZ(B|AJAZIE(A|C|CB2BYDID|D

Cle2p1)A(A2|A|lA|B|B|B|D|D|D|B

BIAT[A AM.A.‘A.P.MIMDMGEH

Compatibilité inconnue
1 Satisfaisant 4 température ambiante

2 Satisfaisant jusqu'a 50 °C

ATrés bon

BBon

G Assez bon

D Non compatible

3 Satisfaisant pour joint torique

7-100% |Glet(D|AjD|CGIBID|G|D|D

Acide sulfurique

<10% |AJATCT| AJATIAT[A|C|D|B|D

concertréfroid | B| C |D|A|D[DfC|D|C]B|E
concentrdchaud |C| D D |AJD|D|D|D]|D|C|D

Acide tanniqua
Acice tartrque
Aleool (Ethanol)
Alcool amylique
Hlcool butylique
PAloodl élhylique

Hccol isobutylique

HAleool isopropylique
Hlcool méthyligue

Aleool propyjue

Aurs

Ammoniac anhydre
Ammoniague

10%

Ammoniague liquide
Anhydride acatique

Anhydride phidiiqua
Aniline:

Asphalte

Benzéng

Benzaldéhyde

Eicarbonate de sodium

Eichromate de polassium

Eisulfate de calcum

Borax {Borata de sodiurn)
Brome

Eromura de potassium

Butane

&

Carbonate d'ammorium

Bromurs d

Carbonals de baryum

Carbonate de magnésium

Carbonate da potassium
Carbonate de sodium

Chiore en solution

Chicre Iquide aninydre
Ghigre sec

Chiorhydrine d'émyléne

Chicrobromométane

Chioroforma

Chiorure d'ammonium

Chiorurz d'aluminium

Chicrurz d'amyle

Chiorura da baryum

METAUX

JHAIND

B

D
]

B
B
B
]

D

D

A

B

D

JINO-L

D

D

D
0

A|B

D
D
D
D

c

A

AA

DD

D

NOLIv]

WNNINIAMY

9LE ISV XONI

POE ISIY XONI

JNQONIS

Wad3

AlD|D|D|D

IHLIN

PLASTIOUES | ELASTOMERES

and

3dld

-[B2jD(A|D|D|D|D|C|D|D

AAINYAI0d

DlAJAt|D(A(D|D|D|D|D|D (D

plajp|pjD|D|D]|D)D|D|D|D

plalgiiofofp|pjo|n

DIA(C|D|D|D[B1BYD

A|RZ|B1|AZ|BI[ D |B1jA1|B |D| -

INFTAHLIATOd

-|AATJA[D|D]|A|AJA|A|B|A|G

AlAJA|ID|A|A[B|B|A|A

-AYD|A|D|C3A|C|D|B|B|D|D|B

A|DJA|D|B|A(B|B|A|B|C|D|B
-|D|D|A|C|C3A|B|D|B|B|D|D|B

- B2CT| A [A1|A2ZIA2] A [AZIAID |D|D |A

-[B2D

-BID|A[D|D|D|D AT AIB2|-

- [A2IG1jA|B|D|D|D|D|D|D

B(D|DJAJAI|C|A|BBYAYAID|D|C

DA1|A|A|B|D[CIB|AJA|C
DIAT[B|ABIA|A|A[BIB1B|D|D|B
-B2{A|A|A2|A|D|B|A|A2IBIE|-

AIC2{AJAIC2IBIB|D|A|AJA|D|-

DiaZB2|AlB|D|A|B|B|A|A|D|C|B

-|ABiJA|[B|D|B|C|D|C|C|D|D|D

-B1Bi1jA|(B|D|B|(D|D|D|C|D|D|D

-|AICI|A|D|C|B|D|B|B|C

- [B2AT[A2IBY| B | A| - B2|B2IB2| -

ClBijA2|A[B2|B|B|B|B|A|B|D(C|D

- B2{D|A|A2|B1|B|D|B1|BIBI|-

-A1|D|A|A1B1B2ID|D|D|D

H31S3IA0d

BIBIAJA|D|D|A[B|AJAJA|A|A|A

AlD[AJAAI|BIA|BIA|A|A|E|A|D

ATIAZ|B | A [A2|A|A|A BZJATID

1B1DCIMB1D B|D|B2B2|B|-|D|C

p|D(DJA(D|D|B|D|B|BJA|D|D|D

D|D(DJABYD|B|D[E1AYD|D|D|D

pjp(pjalD|D|D|D|D|B2JC|E|D|D

A1(DAT[AB2IA|A|AB1AIC|D|D|D

Claje|alB|BIB|CEBIAJA|D|ID|D

A

Compatibilité inconnue
1 Satisfaisant 4 température ambiante

G Assez bon
D Mon compatible
2 Satisfaisant jusqu'a 50 *C

ATrés bon
B Bon

3 Satisfaisant pour joint torique

Acétamide

Acstyiéne

Acide acétioue

A%

B0%

glacial [A1(D|B|A|D|C|B|B|G|A|B|-|D|B

Acide arsenic
Acide borique

2%
100 %

Acide bromhydrique

Acide butyrigue

Aside carbolique (phenol

Acide chiorfydrique

A% |BAZ|ID]AAZ-

% |CED[(A|B[B|C|B|D|D|D

100 %

Acide chioracélique

Acide chioresuionique

Acide chromique

% |D|D(D|A|AZJA|A|C|B|A(C|D|D|D

W% |D(D|D|AJA2ID|CIC|B|BID|D|D|D

3% |D(D|D|A|AY|D|B|C[B2(B2{D|D|D|D

5% |D(D|DJA|D|D|B|C|C|BYD|D|D|D

Acide citrique

Acide crésyiqus

Acide cyanhydriqus

Acide fuorhydrique

0%

S0% | DAY

% |DCD|A|C|D|C|{D|D|D|D

100% | D |-

Acide formique

Acides gras

Acide lactique
Acide melique

Acide muriatiqus (Acide chiorhydrigue)

Acide nitrique

510% |C|B(D|A[AYDAIC|AJAJA|D|D|D

2% |D(C|DJAJAIDIAID|AJAID|D|D|D

50% |D[B1DJA|BI|D|D(D|AZ{aAljD|D|D|D

concentré | D IC1|D|AB1D|D|D|AYfAYD|D|D|D

Acide oléique (suif|
Acide oxalique:

Acide pamitique

s40%

Acide phosphorique

>40%

Acide sabcyique

Acide sulfureux

Acide sulfurique

1075 %
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TABLEAU DE COMPATIBILITE CHIMIQUE

Informations indicatives, non contractuelles

PLASTIOQUES | FLASTOMERES METALX PLASTIOQUES | FLASTOMERES METAUX
o ey w w = '} oW wjwfcy W= = w
A Trés bon Eﬁg'&Eg%EéESEE; ATrés bon §9&E%§5%ESEE§
B Bon a21Z|* [El5|olzlz|2|5|3|5] BB S HEREEEEEESEE
€ Assez bon R Zl 13121215 2 C Assez bon ﬁEﬁ |l 12121=)15 2
= ==
D Mon compatible 2%2 gg:c' D Non compatible 258 %g&'
Compatibilité inconnue 2 == Compatibilité inconnue 2 =1=
1 Satisfaisant & température ambianta 1 Satisfaisant & température ambiante
2 Satisfaisant jusqu'a 50 °C 2 Satisfaisant jusqu'a 50 °C
3 Satisfaisant pour joint torique 3 Satisfaisant pour jeint torique
Chiorure de benzyle -|-lA2{-|-|D|D|D[C1BID]|=]-|D Fluorure &'duminium - AZJAT[A[AZJA|AlB plg1|-|0|D
Chiorure de cakcium ATBZIA[A[CIAAlAC2IB2ID]=-|C|D Flugrure de sodium -|A2| B [A1[AZJA1|A|-|D|D|B|=-|C|D
Chiorure de cuivie Al -|D|Aajatjalafat|o|D]-|- - Fomaldényde Q%8 Ala|AalB|Aal-|a1|alB]|a|B B2
Chiorure d'éthyle ClC1A1[{A|DJA|A|D]A[A|B|A[C|B 100% | - DIA[A|C|A[B|C|A]A]-|C A2
Chilonure farmeux -A2{D|A|AJA|-|-|D|D|D|D|D|B Fréon 11 A AJA2|BIDIDJA|AJD|=-[A|A
Chionre ferique Clai|A|A(A|A|A|E|D|D]|D|D|D|D Fréon 12 AlLiJAT[A[AZJA|B|D|E1|B|BI[BI|A [A
Chiorure de magnésium C|A1|A1|A|B|A2]A[A|D|D|D|D|D A2 Fréon 22 -|- A|A|D|A|D[A|A|D[A|D|B
Chiorure de mencure BIA|D[A|[AJAJAY-|D|D|D|D|D|D Fréon 113 Al-|-[A|BJA|ID|D]|=|-|-|-]-[A
Chlorure de méthyle =|GC1B1{A|(D|D|D|D|A|A|D|A[D]= Fréon TF Al=|D|=|BJA|D[D|A|AJD|=]A|A
Chiorure de méthyléns D|DICI{A|D|D|GI-|B|B|CG|A|B|B Furane (résing) D(-|A|A|D|C|D[A1|AJA]|=[-]|-
Chiorure de nickel ~|AICI{A|[AJAMIANAID|C|D|D|D |- Furiural -|D|E|A|(DJD|D|D]|A|BJAI|-|B |A
Chiorure de potassium BIATIAT[A[AJAAT A IBIAIDID|A|B Gasgline AlAJAIB|AJA|D|ID]IA|A|D]-]A |-
Chiorure de sodium AlA2Ai[A|A2JA|AlA|B|B|C|D[D|B Gaz carbonique AJAt[AI[A|AI|A|B|B|A|AI|B|-[D |-
Chilorurs de soufre - |Cijat{A|CHjD|D|C|D|D|D|D|D|B Gaz hydrogane AJAZIAZIA|AZJAJA|ICIAALAL-|-|A
Chiorure de vinyle -|-|atjazjo]o]c|- [B2atee]- (B (B (Gar naturel Sl Aal-(alalA]O|AlA|AlA]-[A]-
Cyarure da cuire -B2D (A A2A|A|A|B|B|D|D[A]- Gélatne - W2JAT[A[BJA|A|A|AZIAZIA|D[A|A
Cyarure de mercure -|AJA2({B|AJAJAIfA|C|CID|-]C|D Ghicose - JAZ| A [A[AZJAJAIAJAT|ATALALA A
Cyanure de potassium en soluton BIAJAT[A[AJATAT A BB D|D|E (D Glycérine ARTNAT[A|AJA|A[A|AZ|AJA|B|A|A
Cyanure de sodium Blazlat|{alaz]alazla [1jBijo|D|A (D Graisse -l - AlAlalD|D]|-|A]-|A]A]A
Cyclohenans A1B1|A[A|[D|B|D|DJAI|A|A|A|B|B Hexahydrobenzins (cyclhexane) A1B1|A[A[D|B|D|DJAI|A|JA|A|B (B
Cyclchexanone -|D[A[A DIB|D [A1|A2]A|=-|B|B Hexane AlD[(B[AIBIJAID|D]A[ALALA[A A
Diacétone alcool B a(aBo]A|D|A|AlAT|A[A]- Hexylalcool - AlaalAlC|BlA|ALAl-|A]-
Dichlorobenzéne -|-|D[A|D|D|D|D|-|BIBI|-]-|- Huile d'arachids - AAIJAID[AJA|AJA[-]|A([A
Dichlonuee d'éthyléne C{DAT|A(D|D|C|D|B|BIATIBIA]|- Huile ASTMn® 1 =1=1-1=|-|A|C|B]|=|-1-1-]-1|-
Disthyléther -|DJA[A|[D|D|C|D|A|ABI[BIC|A Huile ASTM n° 2 =l=1-=1={-1AlC|B|=|=|-]|-[-1|-
Digthylamine -{D]A(D|DJC|B[E|A|A|B|A|B|A Huile ASTM " 3 =l=1=-1=[=1B]|C{C|=|-]-1-]-1-
Digthylénegiycol = B2JAT[AZICIAZIAZBTIIAT| AIBT| =] A |~ Huile de colon ANNA|E[ABEAIDIAJA|AJAIA]A|A
Diméthylniine -- A(DJDBED |B2IB2AZ|-|- |- Huile de foie de maruz =l=]-[A[AJAJA|IBIA|AJAL=]-|-
Diméthyformamide -|AJA|D|DJD|B|C|A|BJAL]-|-|A Huile hydrauique ~|IGIAT[A[A|JA|D|IB|A|AJAIALAA
Diphényloxyde =|-|-lat|o|alD|c g alet|-|alaA Hhile hydrauique synthétique Slafat|alalofalelalalalal-]a
[ =T] <80°C | A [A2ja1|A|B|D|A|B|A|A|B|D|D|B Huile de in Bl AJA1[A[A2JA|D|AJA|A|B|B|-|B
Ezu de mer AfAzlAZ| A (A2] D |AZJAT|C|C|B|D[D|B Huiles minérales Algi|A|A(B|A|D|C|A|AJA|A[-|B
Ezu distilée - AZJA[A[AZIDJA|C|A|AJALA|D(B Huile de mals A|lA|A[A|[BIDICIA|A|ALAL-|A|B
Ezu sales Ala2lAZ|A(B|D|A|E|B|B|B|D(D|B Huile de no da coco =|A|=-[A[ATJAIDIA|A|ALAL=|A|-
Ezu oxygénde 10%|-|A|CI|AJAI|D|A[A|B2|B]A|-|C|D Huile d'diive - |A1JAT[A1{C|D|D|D|A|AJA]-[-]-
3% |- |[CE0|AA|D|B|E B2 B)A|-[B|D Huile de pin -|D|A[A|[D|D|D|D|A|AJAl=-|C|-
A% | -[G2D|AAI|D|B|E[B2IAZIA|-[-|D Huile de soja BIATIA [A[ATJAJCIAJA|AJAL-|A |-
100% |- |c2{o|Aa|AjD|D|E [B2jaz{A|D D Huile de silicone AlalatfalalalA|ClA|AlA]-[A]A
Ezu régale m%mnmumﬂj-san AlGi|D|CID|D|D|D|D(D|D Hydrogéne sulfuré -|A|CI|A|BI|D|B|C|C|A|B|-|D]|-
Essenca Al-[A2({A|B|A2|D|D JAAZIA-[-|B sec [A|A[CI[A|AZID|B|CI|CI|A|B|D|D|D
Essence sans plomb - |- [az{alce|at]p|o fa1]azjaz)- |4 |B Hydrogne Alazfaz|a(ag|afalc|alalal-[-]a
Ethane -|-|D[A[A1JA|D|D|AAY-=-]-[A Hydiecayde d"sliminium - A2JAT[A[AZ A |A|- |A1CHBIIB|A (D
Ethanclamire -|-|AA1|D|B|B|B|A|A|[B|-[-|D Hydroxyde d'ammonium Clat/A|A[A]D|A|A[AT|AIB2(D|D|D
Ether -[D]A[A|D|D|C[D|A|A[BIBIC|A Hydrouyde de baryum B1|B2JA1[A[AZJA|A|lAB1|B|D|D|D |-
Ether butyligue |- JAZ[A1{A2|B2|D|D |- JAYAT] =]~ |- Hydroxyde de calcium B1AZIAZIA[BJAJA|[AIBIBICI-|A |-
Ether isopropyliqus -[BlAIAYB]B|D(D|A|AlA|A]-|B Hydroxyde o2 magnésium Glaz2B1| A (AZ]A|A|A|BATCIID[A|B
Etfryléne dizming -|a|o|Aa|D|A|A|AB1B|B1|D|-|D Hydroxyde de potassum D|Aajct|a|atle1|azic|B|a1|D|D[B2|B
Ethyléne ghycol AlD[A[A]A]A|A]A|B|BIABI[A|A Hydroxyde de sodum 20% |B|D|A|A|A|A|BJAZ|B[B2D |B[AZJAZ
Ethyléna oxyde AlAMIfA|D|D|CID|B|BID DD Hydreoeyde da sodum S%|c|D|A[A|Aja1[B1A1|B[BI|D|D|D|B
B0% | -|(D|C|A1|A|DBIAI|C|BI|D|D|D|D
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TABLEAU DE COMPATIBILITE CHIMIQUE

Informations indicatives, non contractuelles

PLASTIQUES | FLASTOMERES METAUX PLASTIQUES | ELASTOMERES METAUX
ATrés bon E%ggg:{%%%gsggg ATrés bon E%ngﬁﬁgéggggg
o e HEEE AR SR E R e JEHREEEEEEEEEE
CAssezbon 55% z 5:35 o CAssez bon 35% z 5533 o
D Non competible E =|e % % 4 D Non compaetible E =% g % I
Compatibilitd inconnue E == Compatibilité inconnue E ==
1 Satisfaisant a température ambiante 1 Satisfaisant & température ambiante
2 Satisfaisant jusqu'a 50 *C 2 Satisfaisant jusqu'a 50 °C
3 Satisfaisant pour joint torique 3 Satisfaisant pour joint torique
Hypochlorite de calcium C1ja1|D | A [BI|CI1(BI[E JC1|BIID|-|D|C Peroxyde de sodium -|AnjAaB2lBlA|D|A|A|C|D|C]|B
Hypachlorite de sodium Dp2D)A|B|(D|BI|E D(pjo|C|- Patasse caustique D|ACI|A|AT[BI[AZIC|B|AY|D|D[B2B
Hypochioe de sodium <0% |A[A|D|A|A|B|B|B|C(C|D|D|D]|- Propane liguida ACHAIJAAT|A[D|ID]A|A]AAIAlA
Isooctans ABat|A AT[A2)D|D |ATATIAT| A - |- Propyléne gycol - afalcalalalB|BlB]|-]|A]A
JP3 JP4 JPS -ID|GJA|C|A|D|ID|A[AJA|=-|A|A Pyridine GBICI|A|D|D|B|D|A|A|B|B|A|B
Kérosdne CIGIHAJAAZ[AIDID|A|AJAJA[ALA Saindoux ~|APIARI[AIDIE[A|A]Al-|A
Lait -|A|A|A A2[AT|AlAJA|AJA|D[D (D Silicate de sodum - [n2ja1lA A2l A|A|A|A|B|D|DIB(B
Laques vernis -[AM|A|D|D|D|D|AT[A[A]|-|C|A Sels d"arsenic BiB|AL-AL-|--|-|-1-1|- -
Mazout -|BJA1|B|A2|D|DID|A[AICI|B|A|A Salutions de savon A|DATJAA[AJAJAJAAIC(BIAIA
Mercure BIA|AJAA[A|A]-|A|AJD|DIA|D Soude {carbonate da sodum) -B2B1|A A AR ALA|A|D|B
Méthacrylats da méthyle -|-|-|-|A|D|D|C|B|B -|C}- Soude castique 0% |B|DJA|A|A|A|B|n2]B (B2D|BA2|A2
Méthane -|A|A|B|A|D|D|A[A)A|=-]-]- 0% |C|D|AJA|A[ATBIAT|B (B D|D 8
Méthylétyicstone BBZAI|A|D|D|AZID|A|A|B|AlAA 80% |-|D|CJ|at|A|DBIAI[C|BID|D ]
Méthylisabutylcétone g|c|e2]a|D|D[BYfD[B|B|B|-|C|B Siyréne D|-|atja|o|o|D|O|A|A|A|A ]
Mancchlorobenzéne pjciyo|e|D({D|DIDJA[B|ABIE|E Sueres hiquides - -jAl-|AJAJAJAALAL-|-|A
Moncéthanolaming -|-|AJrt|D|B|B|EJA|A|B]-|-|D Sucres da betteraves lquides Sjat A ATA A A ALAALAl-|AA
Mancxyde de carbona Ala2iat| A (A2l A |AJA2|A|ALA|-[A|A Sulfamate da plomb - |A1B1|B|B|B|A|B|C(C|C|-|-]|-
Mautarde -|A|A|A|B|B|A|-|A[A]B|-|D Sulfate d'aluminium B1AZIA2| A A2 A|A|A|B (B2IB1[B1|D |A2
Maphta BIA1|A|BIAI|A|D|D[A|AJA|A|E|A Sulfate d’ammonium BIATJAI|A AZ|A[A|A|B|BIAT|D|D]|D
Naphtakéng |CMIlA|(D|[D|D|C[A|ABI|-[A]- Sulfate de baryum D|BE2m1|A|BI|A|A|A|BIEYB|B|B|B
Nitrate o ammonium B1JA1JA1] A |A2| A |A|C |A1|ABI|D|BE |[D Sulfate de cuive 5% |A1|A2|D |A |A2]A|AJA|B|B[D|D|D
Nitrate d'argent ~|Am1|A Al B|A|A|B|B|D]|-|C]|- »>5% |A1|a2|D A A2|A|A|A|B|B|D|D|D|-
Nitrata da cuivie -B2|D|A a2{Aa]|-|-]AalaziD|D|D|D Sulfats ferrique - jn2fn1ja|AalAa|a|E|BI|A|D[D[D|D
Nitrats da magnésium - [AZJA1|A A2 A|A|-|B|B|B|-|D|B Sulfate fereux -|a2|D|A|AA2|Al-|B|BBIBID|B
Nitrate 2 nickel -|AJA1|AZ| A |ATJAZl - |B (B2JD|-|C|- Sulfate d2 magnésium - A2IA A AT A[AJALA|BIBI|ALA|A
Nitrate d2 piommb = |h2| - JAT|A2{A2|AZIB1|BIBID | === Sulfate da manganése = |afazlA | Cla2ja2jat| B B2BID[A|B
Nitrate de potassium BlaB1|A|A|A2|A|A[B|B|B|B|A|A Sulfate o2 nickel -|Am1|A|A|RT|AY|A|BBID|D|D|-
Mitrate d2 sodium -|AZJA1| A |A2|AT|A|D BB B |-|B|D Sulfate de potassium B lAZjat] A |AZ[AZ[AN| A B A|C|D[A|B
Nitrobenzéne D|GiB1lA|D|D|BYD|B|B|B|~-|C|B Sulfate de sodium -a2|AJAJAZlA|AlA|BIBIA|B|IB]|B
Onyde de carbona Afnzar]a a2 afalazfalajal-]a]a Sulfure da baryum -B2jnt|a ja2la|ajalBrBzio DD (D
Oonz CJA|D|A|B|D|AJA|B|A|B]|-[-|A Sutfure de sodium - JAZJAT| A JA2| A JAZIA|B(D|D|D|C|D
Parafiing -|BJA1|A|B|B|D AlAJA|A|-|B Térébanthing -|D|EJA|D|-|D|IDJA[A]A|D|-|B
Pentzna -|Dm1JA[A[A|D|D|C|C|B|-|-|- Tétrachloroéthléne -|BIMJA|D|D|D|D|-|A]-[-[A[A
Pétroe Blc1a1|a2| - [A2|D|D JA1jAND|-|- B Tétrachiorurs d2 carbone -|-1-1A|-|0|D|D|A2)AZ)D [B1|C
Phénol 0% |-|B|D|A|GID|EB|D|B|B|A|-|D|B Tétrachionurs da carbone sec D|Dj-JA|-[CHBYD|B|B2D AL -]~
Phénol ojo|o DjD|B|D]|B|B|A|D|D|D Toluéne BICIAI|A|D[(D(DID[A[AJAJALA]A
Phosphate d'ammonium dibasique - [A2IC1|A2A2| A |A|A|B|CIBIBYD|D Thicsutfate ¢’ammenium Al-|-|-|AAl}-|-|A[-|D|D|D
monobasique [E1|A [B|A|A|A|A|A|B|C[B|-|D|D Thiosulfate de sodum - A1 B AL B A2 A[A2BlA[D|C|D
ibasioue | - |[C|B|A|A|A|A|A[B|B|B|-|D|D Trichloroéthyléne C|D|CIJA|D|D|D|D|B|B|D|-]|C |A1
Phosphate de sodum -|Aant]AAI{A|A|D|B|B|D|D|D[A Tricrézylphosphate -[Bip2|A|D|D|A|C|B|B|D[-|B|B
Permanganate de potassium DJAJDJA|AI[C|A|-|BIB[BI|=-[A]|A Trichlorur dé phosphare -|B|-[A2|D| DAY - [A1[A2]D |=|=-|D
Pergayde dhydrogang W% [ -|AIGIHARID|A|A|B2BIA]|-|C|D Trigthylaming == a1 BlC|A]|-|A|A]-|-|A M1
W% |-|Ce|D|AAI|D|B|E|B2B|A|-|B|D Triawyde de soufre -|-|ojAalAalD|cYE|A|C DiB|C
0% |-|C2|D|A[A|D|B|E|B2AZA]-]|-|D Vinaigre -|AlAJA|B|B|A]A|A|A|D|D|D]|B
00% |- IC2|D|A|[A|[D|D|E|B2AZ|A |D|B|D

QO Plastub

Les informations données dans la présente fiche technique sont indicatives et susceptibles de modifications sans préavis. Les conditions d'utilisation et l'environnement dans Zone Industrielle 63600 AMBERT - France
lequel est employé le produit ne pouvant étre entiérement pris en compte dans nos études, la société PLASTUB ne saurait en aucun cas étre tenue responsable d‘éventuels
incidents dans le cas d'utilisations inappropriées, et/ou non réalisées dans le respect des régles de lart et des normes en vigueur.

Pour une utilisation optimale de nos produits, nous recommandons des essais en situation réelle.

A cet effet, notre service commercial est d votre disposition pour la fourniture éventuelle d échantillons, et/ou pour étudier les conditions d'une étude compléte dans nos laboratoires.

® Marque déposée de la société PLASTUB. Dessins et photos non contractuels. Reproduction interdite sans laccord préalable de PLASTUB.

Tél. +33(0)4 73 82 44 36
e-mail : plastub@omerin.com

www.plastub.fr
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